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Standard ’72 Standard ’76

entspricht den Abgasvorschriften 1972,

in Produktion bis etwa Mai 1975
6 Vergaserdeckelschrauben (A)

entspricht den Abgasvorschriften 1976,
in Produktion ab etwa Mai 1975

7 Vergaserdeckelschrauben (A)
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Technische Daten

Standard’72

separate Datenkarte

Gelten fir die Modelljahre 1974 bis 1976
Fur frihere Modelljahre und Transit siehe

Einstellvorgang

@

@

®
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®
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Leerlauf “Hub- Spalt- Uber- Uber- Spalt- V-Markie- Spalt- Raste Schwim-
.| Beschleu-| .ma8 hohte héhte maB rung maf Bimetall- | merstand
Motor/Getriebetyp* ik nit | “Starter- | Leerlauf- | Leerlauf- Starter- Stellung | - Vollgas feder oben
ol Geyeneyp _klappe *| Drehzahl | Drehzahl | klappe der
Im:@- =| 'Hand-' | Autom.- Autom.- Stufen-
Drehzahl | Gemisch 0.,_&_6 " Choke’ Choke Choke scheibe
('/min) | CO (%)- (mm) C(/min) -} ~("/min) (mm) (mm) (mm) (mm)
Zuldssige Toleranz +25-.1 +0.2 + 0,25 + 100 + 100 - + 0,25 - + 05 - +0,8
1,1 SG L g 3,0 1
Kent  [1,1Economy SG| 800 ' 4,5 ~:1500** .
- 1,3 . SG/AG 2150 33 2,8 7.6, Mitte’
18 6=~ 56 30 1800
) W Sy 3,3 . 2,6 4,3 R .
OHC 1,6 ° SG | 750 3.0 i 1000 2000 Oben 29,0
1,6 CAG| = i 2200. 53
V4 FoG***(1,7 . - SG/AG | 800 25 - - 2300 2,8 3,0 R
Var++ 2,0 , sG | \ I 1800 L oy Mitte
AT ¢ Sl 729 3,7: = = 4,0 4,0 i ingnr
Essex [2,0 AG . . 2100 J g L 1 ¢
Standard’76
1,1 SG i 2,0 2,2 4,0 1000 - - - - -
800 _ E—
L 113 SG/AG 15 2,6 3,0 1400 2100 3,0 42 53 Mitte
= 29,0
1,3 SG 2,8 3,5 - - = = =
OHC 1,6 SG 800 0,5 1000 3, 5,0 .
2,9 3,3 A . 5,3 Mitte
1,6 AG + 0,1 2200 3,0 4,5
* SG = Schaltgetriebe ** 1,1-Ltr.- Escort '75 nicht Economy =1100/min

AG - Automatisches Getriebe

he \

raasereir

*** Betrifft nur Ford Consul
Wichtige Bemerkungen: @ 3: Al 5:03 am <15mm3 wobei der Motor nicht laufen muB, ist die Batterie abzuklemmen

tellun

jen

en einwandfreien Betriebszustand des Motors voraus




@ SERVICE-TRAINING TECHNIKER-INFORMATION

MOTORCRAFT
EINFACH-VERGASER

23.00

Seite

@ Gaspedalzug

e Einstellung des Gaszugs l6sen (nur Kontermuttersystem).
® Gaspedal ganz durchtreten und festhalten.

® Gaszug so einstellen, daB die Drosselklappe gerade voll
geodffnet ist.
Beachte: Mit Automatikgetriebe —
Einstellung des Kick-down-Zugs priifen
(siehe Werkstatthandbuch).

e Gaspedal loslassen und die Einstellung durch nochmaliges
Gasgeben uberprifen.

A — Einstellmutter/Hulse
B — Kontermutter
C — Kick-down-Zug
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@ Leerlaufdrehzahl und Gemisch

Beachte:. e Einstellung und Prifung bei aufgebautem Luftfilter

- vorhehmen (Ansaugschnorchel in Sommer-
"position)

o Drehzahlmesser und CO-Tester anschlieBen

e Motor bei Betriebstemperatur ca. 30 Sekunden mit etwa
3000/min laufen lassen und auf Leerlaufdrehzahl zurtck-
kehren
Warten, bis sich die Anzeigen stabilisiert haben o
® Mit der Drehzahl- (A) und der Gemisch-Einstellschraube (B) W
den vorgeschriebenen Leerlauf und CO-Wert einstellen

e Motor nochmals ca. 30 Sekunden mit etwa 3000/min laufen
lassen und dann bei Leerlaufdrehzahl die Einstellung D
tberpriifen

A — Leerlaufdrehzahl-Einstellschraube
B — Gemisch-Einstellschraube
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@ Hub der Beschleunigerpumpe

e Leerlaufdrehzahl-Einstellschraube zurickdrehen

e Bei vollig geschlossener Drosselklappe den MembranstoBel
der Beschleunigerpumpe ganz hineindricken und den
Abstand zwischen MembranstoBel und Hebel mit einem
Spiralbohrer (B) der vorgeschriebenen Starke prufen

e Einstellen durch Biegen des U-formigen Gestanges (A)

A — Gestange (hier biegen)
B — Spiralbohrer
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EINSTELLWERKZEUG (GEWICHT) —
STARTAUTOMATIK EINSTELLEN
(zum Selbstherstellen)

" BIEGEWERKZEUG FUR ANSCHLAG
(zum Selbstherstellen)

e

50

rray L o

[*— 25

Abmessungen in mm

)\

 EINSTELLWERKZEUG
(GEWICHT)

aus Stahlblech

Gewicht: 50-65 Gramm

‘Abmessungen:
A—-67.0
B-63 C-19.0
D—-i16 E-95
+F-30 G-64
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@ SpaltmaB der Starterklappe

e Starterklappe mit Starterzug schlieBen und jetzt Starter-
klappe entgegen Federspannung von Hand 6ffnen

e SpaltmaB mit vorgeschriebenem Spiralbohrer (A) prufen
e Einstellen durch Biegen des Anschlaghebels (B)

A — Spiralbohrer
B — Anschlaghebel

@ Uberhohte Leerlaufdrehzahl

Leerlaufeinstellung prufen bzw. einstellen (Einstellvor-
gang ) .

SpaltmaB der Starterklappe priifen bzw. einstellen
(Einstellvorgang (5))

Bei laufendem Motor (betriebswarm) die Starterklappe
(B) geodffnet festhalten und den Starterzug ziehen

Beachte: Der Starterzug 1aBt sich ungefahr 1/3 des
normalen Wegs ziehen

Die Uberhdhte Drehzahl ablesen

Motor abstellen und die Einstellung durch Biegen des
Anschlaghebels (A) korrigieren

Ergebnis der Uberhohten Leerlaufdrehzahleinstellung
uberprufen

Leerlaufdrehzahl Uberprifen

A — Anschlaghebel @
B — Starterklappe
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@ Uberhohte Leerlaufdrehzahl

e Leerlaufeinstellung prifen bzw. einstellen (Einstellvorgang 2)

e Die Stufenscheibe (A) in die Position fur die Gberhohte Leer-
laufdrehzahl stellen
Beachte: Anschlaghebel (B) liegt mit seiner oberen Kante
gegen die V-Markierung (siehe Abbildung)

e Den Motor (betriebswarm) anlassen und die Uberhohte Dreh-
zahl ablesen

o_,\_oﬁoﬂmcmﬁm:m:c:qq._m m_sm.ﬁ_m__c:@ QcS_: m_m@msamm
Anschlaghebels (B) korrigieren i

e Ergebnis der tiberhéhten Leerlaufdrehzahleinstellung
uberprufen v AAEC

® _nmm«_mcawmjwm:_ uberprufen

A — Stufenscheibe (V-Markierung)
B — Anschlaghebel
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@ SpaltmaB der Starterklappe

A — Spiralbohrer
B — Einstellwerkzeug

Startautomatikgeh&use mit Bimetallfeder abbauen

Uberhéhte Leerlaufdrehzahl Gberpriifen, ggf. einstellen

(Einstellvorgang (7))

Anschlaghebel (D) gegen die hochste Stufe der Stufen-

scheibe stellen.

Wichtig! Nicht gegen die mit 'V’ markierte Stufe (siehe
Abbildung).

Bei laufendem Motor (betriebswarm) Einstellwerkzeug

(B) auf den Mitnhehmerhebel klemmen und sicherstellen,

daB sich das Werkzeug frei bewegt.

Das SpaltmaB an der unteren Kante der Starterklappe mit

einem Spiralbohrer (A) messen.

Motor abstellen und SpaltmaB durch Biegen des Mit-

nehmerhebels (C) einstellen.

Einstellung nochmals uberprufen.

C — Mitnehmerhebel
D — Anschlag auf hochste
Stufe der Stufenscheibe
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V-Markierung — Stellung der
Stufenscheibe |

e Starterklappe durch das Einstellwerkzeug (B) geschlos-
sen halten (Motor abgestellt). Entsprechenden Spiral-
bohrer (A) an der unteren Kante der Starterklappe
einklemmen

e Drosselklappe etwas 6ffnen und priifen, ob die Stufen-
scheibe in die Position fiir die iberhdhte Leerlaufdreh-
zahl fallt
Beachte: 'V'-Markierung auf der Stufenscheibe soll gegen

die obere Kante des Anschlaghebels (D) liegen.

e Einstellen durch Biegen des Verbindungsgesténges (C).

A — Spiralbohrer C —Verbindungsgestange
B — Einstellwerkzeug D — Anschlaghebel
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(Motor abgestellt)

— Spiralbohrer
B — Einstellwerkzeug

| 6 SpaltmaB — Vollgas

e Starterklappe durch das Einstellwerkzeug (B) schlieBen
lassen und die Drosselklappe ganz 6ffnen

Beachte: Die Starterklappe 6ffnet, wenn die Drosselklappe
ganz gedffnet wird

@ Das SpaltmaB an der Unterkante der Starterklappe mit
einem Spiralbohrer (A) prufen

e Einstellen durch Biegen des Anschlaghebels (C)

Raste — Bimetallfeder
e Bimetallfeder in die vorgeschriebene Raste einhéngen
und Startautomatikgehause entsprechend der
Markierung (D) montieren

C — Anschlaghebel

D — Markierung
Startautomatik-
gehause
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@ ma:i::.:m_.mﬁm__::u

A Oberer Schwimmerstand

1 Einstellzunge

B Unterer Schwimmerstand
2 Einstellzunge

@® Fir den oberen Schwimmerab-

stand den Vergaserdeckel so
halten, daB das Schwimmernadel-
ventil geschlossen ist und der
Schwimmer die Kugel beruhrt. Die
Feder darf nicht eingedruckt sein

Den Abstand (a) ohne Deckel-
dichtung bis zum Schwimmer
messen :

Einstellen durch Biegen der
Einstellzunge (1)

Fir den unteren Schwimmerab-
stand den Vergaserdeckel waage-

-recht halten und den Abstand (b)

wie vor messen

® Einstellen durch Biegen der

Einstellzunge (2)



