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AuBere Erkennungsmerkmale

Standard ’72

Weber 2V ohne Kraftstoff-Rucklaufleitung
(Dieser Vergaser lauft 1975 in der Produktion aus)

Standard’76

Weber 2V mit Kraftstoff-Rucklaufleitung
(Dieser Vergaser setzt 1975 in der Produktion ein)
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Standard ’72

Technische Daten

Gelten fir die Modelljahre
1974-1976
fur friihere Modelljahre siehe separate Datenkarte

Einstelivorgang

@

@ 3

@ ©

® @

®

®

©

@

Motor Leerlauf SpaltmaB- Uberhohte Uberhohte SpaltmaB Stellung der Stellung Schwim-
Getriebe* Starterklappen Leerlauf- Leerlauf- der Starter- | Stufenscheibe | Bimetallfeder- merstand
. Drehzahl Drehzahl klappen inder gehause oben
Typen Drehzahi Gemisch (Hand-Choke) | (Hand-Choke) |(Autom.-Choke) (Autom.-Choke)| Zwischenstufe
(1/min) CO (%) (mm) (1/min) (1/min) (mm) (mm) (mm)
Zulassige Toleranz +25 +0,2 +0,5 + 100 +100 + 0,25 + 0,25 - + 0,5
0,9 | SG/AG 1000 2.75 4.0 2750 _ _ _ - 35,3
Kent 1,1 | SG/AG 2.0 2.8
O.H.V. 1,3 | SG/AG 800 3.0 4.5 2600 41,0
1,6 | SG/AG 1.5 - - 1900 6.5 2.0 Auf Markierung
1,6 | SG 1.8 A
16 | AG 750 23 Auf Schwimmer:
O.H.C. 20 | sG 2.75 - - : Markierung*** __,u\__mmw__uu" “m_w
2 * astik: ¢
2,0 | AG 700 2000 6.0 1.8*
2,5 | SG 2.0 2mm
Easex. . .f 28] AG 800 1.5 T - 2100 5.0 2.3 magerer e
V6 3,0 | SG/AG 2.75 2000 Auf Markierung 40,0
*SG = Schaltgetriebe

AG =

Automatisches Getriebe

® Erfolgreiche Vergasereinstellungen setzen einen einwandfreien Betriebszustand des

** Nur Capri 2,0 ohne Kraftstoff-Riicklaufleitung 2,8 mm
*** Nur Taunus und Cortina 2,0 ohne Kraftstoff-Riicklaufleitung 2,0 mm fetter

Wichtige Bemerkungen: @ Fiir Arbeiten am Vergaser, wobei der Motor nicht laufen muB, ist die Batterie abzuklemmen.

otors voraus.
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Standard ’76 Technische Daten
Einstellvorgang ONONO) @ ©® ® @ ® ® @© @
lauf SpaltmaB- Uberhoht Uberhoht SpaltmaB Stellung der Stellun im-
Motor — L wgmmww:m__g%uum: Leerlaufc Leerlaufc der Starter- | Stufense eibe EBmS_:mmumT _mmwh_mﬂn
Getriebe* Drehzahl Drehzahl klappen in der gehause oben
Typen Drehzahl Gemisch (Hand-Choke) | (Hand-Choke) |(Autom.-Choke)|(Autom.-Choke)| Zwischenstufe
(1/min) CO (%) (mm) (1/min) (1/min) (mm) (mm) (mm)
Zulassige Toleranz +25 +0,2 +0,5 + 100 + 100 + 0,25 + 0,25 = + 0,5
Kent 1,1 |SG/AG 930 2 2.8 2750 - = - -
i 1,3 |SG/AG - 3,0 2200 - - _ _ 41,0
OHV. 38 TsG/AG = - - 1900 6.5 2.0 Auf Markierung
1,6 |[SG .
1,6 |AG 15 6.0 2.3 Schwimmer:
O.H.C. : = 5 2000 : ) Messing: 41,0
2,0 (SG Auf Markierung| Plastik 35,3
2,0 (AG 2,75
825 7.0
EssexV6 | 3,0 |[SG/AG 1.75 = = 2100 3.0 40,0
*SG = Schaltgetriebe
AG = Automatisches Getriebe
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Leerlaufdrehzahl und Gemisch
(Vergaser ohne Umgemisch)
Beachte: Einstellung und Prufung bei aufgebautem Luftfilter
mit Ansaugschnorchel in Sommerposition.
e Drehzahlimesser und CO-Tester anschlieBen.
e Den betriebswarmen Motor ca. 30 Sekunden mit 3000/min

laufen lassen und auf Leerlauf zuriickkehren. Warten, bis sich
die Anzeigen stabilisiert haben.

Nur Reihenmotor ESSEX V6
e Mit der Drehzahl- (A) und der Gemisch-Einstellschraube (B) @

den vorgeschriebenen Leerlauf und CO-Wert einstellen.
Nur V6-Motor

e Beide Gemisch-Einstellschrauben (B) bis zum leichten
Anschlag hineindrehen und anschlieBend 3 Umdrehungen

/
_
herausdrehen. J”//
e Beide Gemisch-Einstellschrauben (B) jeweils gleichméBig KENT UND O.H.C.
regulieren, so daB der erforderliche CO-Wert bei . i

entsprechender Leerlaufdrehzahl angezeigt wird.

e Den Motor nochmals ca. 30 Sekunden mit 3000/min laufen
lassen und anschlieBend bei Leerlaufdrehzah! das
Einstellergebnis Uberprifen.

A — Leerlaufdrehzahl-Einstellschraube
B — Gemisch-Einstellschraube
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Leerlaufdrehzahl und Umgemisch
A(Vergaser mit Leerlauf-Umgemisch)

Beachte: Soll nur die Leerlaufdrehzahl eingestellt werden,
so ist es nicht erforderlich, die Gemisch-Einstellschraube (B)
zu verstellen.

Einstellung und Prufung bei aufgebautem Luftfilter mit
Ansaugschnorchel in Sommerposition vornehmen.

e Drehzahlmesser und CO-Tester anschlieBen.

e Drehzahl-Umgemisch-Einstellschraube (A) bis zum leichten
Anschlag hineindrehen und anschlieBend 1 Umdrehung
herausdrehen.

e Den betriebswarmen Motor ca. 30 Sekunden mit 3000/min
laufen lassen und auf Leerlauf zurtickkehren.

Warten, bis sich die Anzeigen stabilisiert haben.

e Mit der Gemisch-Einstellschraube (B), den vorgeschriebenen
CO-Wert einstellen.

e Mit der Drehzahl-Umgemisch-Einstellschraube (A) die
vorgeschriebene Leerlaufdrehzahl einstellen.

A - Drehzahl-Umgemisch-Einstellschraube
B — Gemisch-Einstellschraube

Jo
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Drehzahl und Gemisch der Grundeinstellung

(Vergaser mit Leerlauf-Umgemisch) e

Vorausgesetzt wird: Mindestens 1500 km Laufleistung und
einwandfreie Zindeinstellung.

e Die Drehzahl-Umgemisch- m_sm.ﬂm__mo:qmccm (A) bis zum
leichten Anschlag hineindrehen. 0

e Den betriebswarmen Motor anlassen. Mit der Gemisch-
Einstellschraube (B) und der Grundleerlauf-Einstellschraube
(C) den vorgeschriebenen CO-Wert bei einer Drehzahl
einstellen, die 100/min unter der vorgeschriebenen rmm?
laufdrehzahl liegt.

e Grundleerlauf-Einstellschraube (C) mit Kontermutter
sichern und Plastikkappe wieder aufsetzen.

e Leerlaufdrehzahl und Umgemisch wieder einstellen
(Einstellvorgang (2)).

A — Drehzahl-Umgemisch-Einstellschraube
B — Gemisch-Einstellschraube
C — Grundleerlauf-Einstellschraube

Ci%
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Beachte: An Weber-Vergasern mit Hand-Choke werden zwei unterschiedliche Betatigungshebel verwendet

(siehe Abbildung in Einstellvorgang @), ®, ® und @)
@ SpaltmaB-Starterklappen

e Starterzug vom Vergaser trennen

e Einen SchweiBdraht (A) von 1,6 mm & wie im Bild gezeigt,
einsetzen 4

e Starterklappen mit Starterklappenhebel schlieBen und in
dieser Stellung Draht festklemmen.

e Aufdem Draht im Abstand von 10 mm von der hinteren

- Klemme eine Markierung (B) anbringen.

e Hintere Klemme I6sen und Starterklappen 6ffnen, bis
10-mm-Markierung erreicht ist.

e Drahtin dieser Stellung festklemmen.

e SpaltmaB mit Spiralbohrer an
der Unterkante einer Starter-
klappe prufen

e Einstellen durch Biegen des
Anschlaghebels (C) in
senkrechter Richtung.

e Starterzug wieder einbauen.

A —1,6 mm SchweiBdraht
B — 10-mm-Markierung
C — Anschlaghebel

@ Uberhohte Leerlaufdrehzahl

Vorausgesetzt wird: Richtige Leerlauf-Einstellung
(Drehzahl und Gemisch)

A Starterklappen in offener ﬁ\%ﬂé,ﬁ %
& &/ )
— Q 0 () e

B — Gestange

Starterklappen 6ffnen und in senkrechter Stellung
festhalten.

Starterzug bis zum Anschlag ziehen, ohne dabei die senk-
rechte Stellung der Starterklappen zu andern.

Beachte: Der Starterzug |aBt sich etwa 2/3 des normalen
Weges ziehen.

Mit einem Schraubenzieher Starterklappen (A) offen
halten und den betriebswarmen Motor anlassen.
Abwarten, bis sich die Drehzahi
stabilisiert hat und Drehzahl
ablesen.

Motor abstellen und falls
erforderlich Drehzahl

durch Biegen des

Gestanges (B) einstellen.

Einstellergebnis Gberprufen.

21 SRS

\\,‘ g ==

Stellung gehalten
ON
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@ SpaltmaB — Starterklappen @ Uberhohte Leerlaufdrehzahl

e Starterzug bis zum Anschlag ziehen und festhalten. . Vorausgesetzt wird: Richtige Leerlaufeinstellung

e Starterklappen von Hand bis zum Anschlag gegen die (Drehzahl und Gemisch)
Federspannung 6ffnen. . e Einen Spiralbohrer mit 10 mm @ zwischen einer nach

e SpaltmaB an der Unterkante einer Starterklappe mit einem unten gerichteten Kante der Starterklappe und dem
Spiralbohrer (A) der vorgeschriebenen Stirke messen. Saugrohr halten.

e Einstellen durch Biegen des Anschlaghebels (B). e Starterzug ziehen, so daB die Starterklappe den

Spiralbohrer (A) einklemmt.
A —Spiralbohrer e Den betriebswarmen Motor anlassen und die
B — Anschlaghebel : Drehzahlanzeige ablesen.

e Motor abstellen und die Einstellung
durch Biegen des Gestédnges (B)
korrigieren.

e Einstellergebnis liberprifen

A — Spiralbohrer
B — Gestange
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@ Uberhohte Leerlaufdrehzahl

% AN (Stufenscheibe in der Zwischenstufe)

e Drosselklappen etwas gedffnet halten. Die Stufenscheibe (A)
so stellen, daB die Spitze der Einstellschraube —

_ Drehzahliberhéhung (B) gegen den Anschlag der hdchsten
B = Stufe der Stufenscheibe anliegt.

\ (Siehe auch Werkstatthandbuch Escort 1975.)

—— e Den betriebswarmen Motor anlassen und die Drehzahlanzeige
ablesen.

m Beachte: Die Starterklappen miissen dabei ganz gedffnet sein.

\@/ e Die vorgeschriebene liberhdhte Leerlaufdrehzah! durch

b \ . Drehen der Einstellschraube (B) einstellen.
A — Stufenscheibe

v\ VN\%.\% B - Einstellschraube — Drehzahliiberhéhun
Q X UL @
N <260 I /

I~

|
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SpaltmaB der Starterklappen —
Unterdruckversteliung

Bimetallfedergeh&use abschrauben und Warme-Abschirm-
platte abnehmen.

Ein Gummiband (A) so Uber den Mitnehmerhebel spannen,
daB die Starterklappen (D) ganz geschlossen sind.

Mit einem Schraubenzieher (B) die Membranstange bis zum
Anschlag in Richtung Membrane (C) driicken und das
SpaltmaB an der Unterkante einer Starterklappe mit einem
Spiralbohrer messen.

Beachte: Die Membranstange ist federbelastet, und zur
Nachahmung der Unterdruckwirkung ist es wichtig, daB die
Stange ganz bis zum Anschlag gedriickt wird.
Membran-Anschlagschraube einstellen (befindet sich im
Membrangehausedeckel (C) hinter der VerschluBschraube).

A — Gummiband

B — Schraubenzieher
C —Membrangehause
D — Starterklappen
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@ mﬁm__czmn_m_.mﬁ&m:mo:m_cmm:amq
Zwischenstufe

e Drosselklappen etwas gedffnet halten. Die Stufenscheibe (A)
so stellen, wie in der Abbildung gezeigt. Spitze der
Einstellschraube (B) liegt gegen Anschlag.

e Die Starterklappen von Hand mit dem Mitnehmerhebel —
Bimetallfeder (D) in die SchlieBposition driicken und das
SpaltmaB mit einem Spiralbohrer an der Unterkante einer
Starterklappe uberprufen.

e Einstellen durch Biegen des Anschlags (C).

A — Stufenscheibe

B - Einstellschraube — Drehzahliiberhéhung
C — Einstellanschlag

D — Mitnehmer — Bimetallfeder

Stellung — Bimetallfedergehause
e Warme-Abschirmplatte montieren.
e Bimetallfeder einhangen und Bimetallfedergehause so
anschrauben, daB die erforderlichen Markierungen sich
gegenlberstehen.

Beachte: Beim Anbau des Bimetallfedergehauses ist
sicherzustellen, dafB die Bimetallfederdse auf dem

Mitnehmerhebel eingehangt ist.
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@ Schwimmerstellung

A Oberer Schwimmerstand
Einstellzunge

—h

mc:ﬁoaﬂmo:i_BqumS:Q
2 Einstellzunge

Fur den oberen Schwimmerab-
stand den Vergaserdeckel so
halten, daB das Schwimmernadel-
ventil geschlossen ist und der
Schwimmer die Kugel berthrt. Die
Feder darf nicht eingedruickt sein

® Den Abstand (a) ohne Deckel-
dichtung bis zum Schwimmer

@ messen

® Einstellen durch Biegen der
ST/7/23/4 Einstellzunge (1) .

® Fur den unteren Schwimmerab-
stand den Vergaserdeckel waage-
recht halten und den Abstand (b)
wie vor messen

@ Einstellen durch Biegen der
Einstellzunge (2)




