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AuBere Erkennungsmerkmale
Standard ’72 Standard ’76

entspricht den Abgasvorschriften 1972, entspricht den Abgasvorschriften 1976,
in Produktion bis etwa Mai 1975

in Produktion ab etwa Mai 1975

A — SpaltmaB - Starterklappen am
Membrandeckel einstellbar

B — Startautomatikschlauch @
Standard '72 = 12,5 mm @
Standard '76 = 16,0 mm @
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Technische Daten

Standard’72

Gelten flr die Modelle 1974 bis 1976,

fur frihere Modelljahre, siehe separate

Datenkarte

Ol RCRECRECRECEECRECREC
Spiel- Leerlauf Einspritz- Uber- Spalt- Steilung Abstand- Stellung | Schwim-
Schwim- richtung héhte mag- d. Stufen- | Modulier- | Bimetall- | merstand
. P merkam- wAY Leerlauf- | Starter- scheibe feder feder- oben
Motor/  Getriebetyp merbeliif- drehzahi klappen in der gehéuse
tungs- Zwischen-
ventil Drehzahl Gemisch stufe
(mm) (*/min) CO (%) (mm) ('/min) (mm) (mm) (mm) (mm)
Zulassige Toleranz - = 20 - =15 + 100 +0,2 + 0,2 = = +1,0
1,7LC SG -
va 800 _sm:a.m-
Fog| 17HC SG 0,4-0,7 2,8-3,2 2,0 3200 33 25 - Mittel 18
s stellung
1,7HC AG 670 =

m.ﬁm:nm..n 76

Einstellvorgang

@

@

@

®

@

®

®

@

®

®

Spiel- Leerlauf Einspritz- Uber- Spalt- Stellung Abstand- Stellung | Schwim-
., Schwim- richtung héhte maB- d. Stufen- | Modulier- Bimetall- | merstand
=3 3 ‘merkam- #AY Leerlauf- | Starter- scheibe feder feder- oben
Motor/  Getriebetyp merbeliif-' drehzahl | klappen in der gehiduse
tungs- Zwischen-
ventil Drehzahl Gemisch stufe
(mm) ('/min) CO (%) (mm) (*/min) (mm) (mm) (mm) (mm)
Zulédssige Toleranz - + 20 - =15 + 100 + 0,2 + 0,2 + 0,1 - +1,0
1,7LC SG
va 800 unain | 18
Fog| 1.7HC SG 0,4-0,7 1,8-2,2 2,0 2900 2,7 1,9 14 e triy
) stellung
1,7HC AG 670

*SG = Schaltgetriebe

AG = Automatisches Getriebe, Leerlauf in ,D"-Position prufen

Wichtige Bemerkungen:
e Fur Arbeiten am Vergaser, wobei der Motor nicht laufen muB. ist die Batterie abzuklemmen.

e Erfolgreiche Vergasereinstellungen setzen einen einwandfreien Betriebszustand des Motors voraus.
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@ Umschaltbare Schwimmerkammerbeliftung

Beachte: @ Die Einstellung der Schwimmerkammerbeluftung ist
i.0., wenn bei vorschriftsmaBig eingestelltem Leer-
lauf kein Spiel (D) vorhanden ist und die Ventilstange
nicht nach oben gedruckt werden kann.

(Ventilplatte (A) nicht beschadigen) .
e Freigdngigkeit der Ventilstange (C) Uberprifen

® Drosselklappen durch Zurickdrehen der Leerlaufdrehzahl-
Einstellschraube schlieBen

e Das Spiel (D) an der Ventilstange zwischen Scheibe und Hebel
messen

e Einstellen durch Biegen des Betatigungshebels (B)

A — Ventilplatte

B — Betatigungshebel

C — Ventilstange _

D — Spiel - Drosselklappen vollig geschlossen / g
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@ Leerlaufdrehzahl und Gemisch

Beachte: Einstellung und Priifung bei aufgebautem
Luftfilter vornehmen
(Ansaugschnorchel in Sommerposition)

e Drehzahlmesser und CO-Tester anschlieBen

e Motor bei Betriebstemperatur ca. 30 Sekunden mit
etwa 3000/min laufen lassen und auf Leerlaufdrehzahl
zuruckkehren. :
Warten, bis sich die Anzeigen stabilisiert haben

e Mit der Drehzahl- (A) und.der Gemisch-Einstell-
schraube (B) den vorgeschriebenen Leerlauf und CO-
Wert einstellen

e Motor nochmals ca. 30 Sekunden mit etwa 3000/min
laufen lassen und dann bei Leerlaufdrehzahl die Ein-
stellung Gberprufen ,

ST/6/23/2/N

A — Leerlaufdrehzahl-Einstellschraube ‘ , i
B — Gemisch-Einstellschraube _
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Einspritzrichtung durch Beschleunigerpumpe
(Motor abgestelit)

e® Gas geben und Sichtprufung der Einspritzrichtung

durch das Einspritzrohrchen des Beschleuniger- <
pumpensystems vornehmen

e Einstellen durch Biegen des Einspritzrohrchens (das ~
MaB , A gibt den Abstand an, bei dem der Einspritz-
strahl auf die Drosselklappe bei leichtem Gasgeben
auftrifft)

//

ST/6/23/3/N
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@ Uberhohte Leerlaufdrehzahl

Vorausgesetzt wird: Richtige Leerlaufeinstellung
(Einstellvorgang (2))
e Etwas Gas geben und die Starterklappen ganz
schlieBen und festhalten. Erst die Primardrossel-
klappe, dann die Starterklappen loslassen

e® Motor (betriebswarm) ohne Gas zu geben an-
lassen und die Drehzahl ablesen

e Einstellen am Betatigungshebel (A)

e Einstellung nochmals tberprufen

A — Betatigungshebel mit Feststelischraube
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A — Gummiband
B — Membranstange
C — Einstellhebel

Standard ’76

-~ ST/6/23/8/N

D — Schraubenzieher
E — Einstellschraube -
Unterdruckmembrane

@ SpaltmaB der Starterklappen

e Luftfilter und Bimetallfedergehause
abmontieren

e Mit einem Gummiband (A), gespannt uber
den Mitnehmerhebel, die Starterklappen
schlieBen

e Die Membranstange (B) mit einem Schrau-
benzieher (D) bis Anschlag in Richtung
Membrane dricken und das SpaltmalB an der
Oberkante der Primar-Starterklappe mit
einem Spiralbohrer prufen

Standard '72
e SpaltmaB durch Biegen des Einstellhebels
(C) einstellen

Standard ’76
e SpaltmaB durch Einstellschraube (E) an der
Unterdruckmembrane einstellen

e Gummiband entfernen.
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Standard 72 m_msnma .,a

m._,\ m\ m.m\m\ N — ST/6/23/10/N

G/ | 4( lnv

A Z;:m:Bm%mcm_ m_Bmﬁm_:mamq - mﬁc*m:mosm_cm
B — Einstellanschlag "D — Anschlaghebel

@ ‘Stellung der Stufenscheibe
in der Zwischenstufe

@ OSmmm_x_mnum: m2<mm @mo::mﬁ halten. Die
Stufenscheibe (C) so stellen, wie in der Ab-
bildung gezeigt. (Spitze des Anschlaghebels
(D) gegen Anschlag der obersten Stufe)

e VVon Hand durch den Mitnehmerhebel (A) die
Starterklappen in SchlieBposition driicken
und das SpaltmaB mit einem Spiralbohrer an
der Oberkante der v_._Bm_.-mS:mﬂx_mUUm
prufen

e Einstellen durch Biegen amm m_smﬁm__m:-
mo:_m@m (B) - S
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Standard ’76

(7) Abstand -Modulierfeder

e Den Abstand (x-MaB) zwischen Modulier-
feder (A) und Mitnehmerhebel (B) mit einem
Spiralbohrer messen

e Einstellen durch Biegen der Modulierfeder

A — Modulierfeder
B — Mitnehmerhebel
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@ Stellung -

Bimetallfedergehause

® Bimetallfederose auf den Mitnehmerhebel
einhangen und das Bimetallfedergehause
leicht anschrauben

e Bimetallfedergehause auf Markierung stellen
und Schrauben anziehen

e Luftfilter montieren

A — Markierung in Mittelstellung
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@ Schwimmerstellung

1 MeBblech
2 MeBpunkte

® Vergaserdeckel so halten, daB das
Schwimmernadelventil geschlos-
sen ist und der Schwimmer die
Kugel beruhrt. Die Feder darf
nicht eingedruckt sein

® Abstand messen zwischen Ver-
gaserdeckel (ohne Dichtung) und
Ringwulst des Schwimmers (MeB-
blech erleichtert das Messen)

@ Einstellen durch Biegen der
Anschlagzunge




